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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Plattenartiges Element zur Schaff ung von f Ifichigen odor rflumlichen Gebilden 

Plattenartlge Elemerrte mit gleicher Oder in Randbereichen 
zusammenpassender, geometrischer Flachenkonfiguratfon 
zur Erstellung ebener oder raumiicher Gebiide und insbeson- 
dere von Kachefdfen Oder Kaminen. In den Randbereichen 
der Elements sind Abschnitte oder die Randbereiche insge- 
samt so ausgebildet, daB die Bemente uber Verbindungsglie- 
der In ihren Randbereichen mitetnander verbunden werden 
kdnnen. Hierbei tragen durchgehende Langsnuten oder 
taschenfdrmige Nuten mit einsteckbaren Befestigungsglie- 
dem zur Verbindung bei. (31 25 833) 
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Plattenartiges Element zur Schaffung von flUchigen oder rMumlichen 

Gebilden 



Patentansprtlche 

1. Plattenartiges Element gleicher oder in Randbereichen zusam- 
menpassender, geometrischer Flachenkonfiguration, wie Quadrate, 
Rechtecke, Dreiecke oder Polygone, zur Schaffung ebener oder raum- 
licher Gebilde, dadurch gekennzeichnpt dafi wenigstens ein Ab- 
schnitt jedes Randbereiches (2) eine Formgebung zur Aufnahme von 
Ibsbaren Verbindungsgliedern (3. 3a bis 3g) aufweist, daB benach- 
barte Elemente (P, p., mit ihren Randbereichen (2) stumpf oder 
in einer Gehrung aneinanderstoflend mit aufeinander ausgerichteten 
Abschnitten zusammensetzbar sind, und dafi jedes Verbindungsglied 
(3, 3a bis 3g) in . die aufeinander ausgerichteten Abschnitte von 
mindestens zwei Randbereichen (2) zumindest zweier Elemente (P, 
P') eingreift, derart, dan die Elemente (P, P') nur Uber ihre an- 
einanderstofienden Randbereiche (2) selbsttragend miteinander ver- 
bunden sind. 



2. Plattenartiges Element nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. da/3 die Randbereiche (2) eines Elements (P) Stirnseiten (2a, 
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2b) umfassen, die senkrecht zur die Hauptebene bildende Sichtseite 
(5) verlaufen und dafl in der Stimseite (2a, 2b) langsgerichtet 
ir wenigstens einem Abschnitt zumindest eine taschenfbrmige Nut 
(6a) fur ein Verbindungsglied (3a) oder eine sich uber die gesamte 
Lange der Stirnseiten (2a, 2b) erstreckende Nut (6) fiir ein oder 
mehrere Verbindungsglieder (3, 3a) eingeformt ist* 

3. Plattenartiges Element nach einem der Ansprliche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daft in eine Elementenecke (Ep) stirnsei- 

tig eine taschenformige Nut (6b) vorgesehen ist, deren Ein- und 
Auslauf in beiden die Ecke (Ep) bildenden Stirnseiten (2) liegt. 

4. Plattenartiges Element nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Nuten (6, 6a, 6b) eingefrast 

oder eingeschnitten sind* 

5. Plattenartiges Element nach einem der Anspruche 1 bis 4, / 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Nuten (6, 6a r 6b) in der Tiefe 
allmahlich verengend ausgebildet sind. 

6. Plattenartiges Element nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Nuten (6, 6a f 6b) in der Tiefe eine 
rechteckige oder eine gerundete Form haben. 

7. Plattenartiges Element nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da - 
durch gekennzeichnet , dafl in die Nuten (6, 6a, 6b) feder- oder 
keilartig ausgebildete Verbindungsglieder (3, 3a bis 3g) .ggfs. in 
einem Preflsitz einsetzbar sind und mit annahernd ihrer halben Ho- 
ne aus der Stirnseite (2) hervorstehen. 

8. Plattenartiges Element nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Verbindungsglieder (3, 3a bis 

3g) mit einem Haftmittel (19), vorzugsweise einem feuerfesten Kle- 
ber, lagegesichert sind, wobei der Kleber ggfs. auch die aneinan- 
derliegenden Stirnseiten (2) miteinander verbindet. 
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9. Plattenartiges Element nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Verbindungsglieder . (3d, 3e) im Quer- 
schnitt kreuz- oder I-formig ausgebildet sind, vobei der Querschen- 
kel (29) des kreuzformigen Querschnittes und der Hochschenkel (25) 
des I-formigen Querschnittes als Abstandsteil fur die Elemente (P) 
dient. 

10. Plattenartiges Element nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net » daI * in zumindest einer Stirnseite (2b) entlang einer gedach- 
ten Langslinie eine Mehrzahl von Sackbohrungen (12) eingeformt 
sind, die zur Aufnahme von zapfenartigen Verbindungsgliedern (3f, 
3g) dienen. 

11. Plattenartiges Element nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , dan die Verbindungsglieder (3, 3a bis 
3g).aus Metall, Holz, Kunststoff oder einem allgemein festeren Werk- 
s toff als die Elemente (P, P') bestehen. 

12. Plattenartiges Element nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
gekennzeichnet durch paarweise zusammengehorige Elemente (P. 1 ), 
an denen mindestens eine Stirnseite (2a) in einem Gehrungswinkel 
oC zur Hauptebene (P') stent. 

13. Plattenartiges Element nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
die als Kacheln zur Herstellung eines Kachelofens oder eines Ka- 
mins dienen, dadurch gekennzeichnet dafi die Elemente (P) aus 
einem Naturstein geschnitten sind, zumindest an der Sichtseite (5) 
eine Profilierung und/oder eine Oberflachenveredelung aufweisen, 
und in ihren Randbereichen (2, 2a, 2b) mit Nuten (6, 6a, 6b) oder 
Sackbohrungen (12) fur die Verbindungsglieder (3, 3a bis 3g) ver- * 
sehen sind, 

14. Verwendung von aus Naturstein bestehenden und in ihren 
Randbericheri zum haltbaren Anbringen der Verbindungsglieder vor- 
geformten Elementen (P) nach einem der Anspruche 1 bis 13 zur 
Herstellung eines Kachelofens (14), wobei die Elemente (P) regel- 
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mafHg oder mit einer gegenseitigen Parallelversetzung nach Art ei- 
nes Ziegelverbundes in den Randbereichen mittels Verbindungsglie- 
dern (3, 3a bis 3g) selbsttragend miteinander verbunden sind, und 
wobei in den Stofifugenbereichen und/oder zumindest an der der 
Sichtseite (5) abgewandten Ruckseite der Platten eine warmefeste 
Ausmauerung oder Schamottierung (20) angebracht ist. 

15. Unter Verwendung der Elemente gemaft deh Anspriichen 1 bis 
13 aus einem Naturstein hergestellter Kachelofen (14), bei dem in 
wenigstens einem Kantenbereich des Aufbaus massive Anschluflfriese 
(17) angeordnet sind, die mit Nuten (22, 23) oder Sackbohrungen 
(12) fur in den Randbereichen (2) anschlieBender Elemente (P) an- 
gebrachte Verbindungsglieder (3) ausgestattet und tragfahig in den 
Elementenverbund eingegliedert sind. 
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Die Erfindung betrifft Eleraente oder Platten gemaB dem Oberbegriff 
des Hauptanspruches, wobei diese Elemente auch als Kacheln zur 
Herstellung des AuBenaufbaues eines Kachelofens oder eines Kamins 
bevorzugt verwendfaar sind. 

Es 1st schwierig, derartige Elemente oder Platten zu einem tragfa- 
higen, ebenen oder raumlichen Gebilde zusammenzufugen. Ublicher- 
weise wird deshalb ein Stiitzgeriist verwendet, das wie ein raster- 
artiges Skelett fUr jede Platte eine Auflage bildet. Es' liegt auf 
der Hand, daB ein derartiges Stiitzgeriist schwierig und teuer her- 
zustellen 1st und daB zudem das Anbringen der Platten eine miih- 
same Arbeit ist. Es gibt auch Verbindungselemente, die das Zu- 
^sammensetzen der Platten zu solchen Gebilden gestatten, jedoch 
sind solche Verbindungselemente sichtbar und storen den optischen 
Gesamteindruck an der Sichtseite. Wenn derartige Platten, z.B. als 
Kacheln zum Ausbilden des AuBenaufbaus eines Kachelofens oder 
Kamins zusammengesetzt werden miissen, ist dies eine ein hohes 
fachmannisches Konnen erfordernde Arbeit. Wenn kein StutzgerUst 
fur die Kacheln vorhanden ist, werden sie wie Ziegel aufeinander 
aufgemauert und ruckseitig mit. einer Schamottierung verbunden und 
von der Sichtseite her ausgefugt. Trotzdem besteht die Gefahr, daB 
infolge der unvermeidbaren, thermischen Spannungen sich der Ka- 
chelverbund oft unerwunscht wolbt oder daB Risse in den Stoflfugen 
auftreten, welche ein Nachsetzen des Aufbaus erforderlich machen. 
Man kennt dabei hauptsachlich aus Ton gebrannte Kacheln, die 
auBerst empfindlich und auBerordentlich teuer sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, plattenartige Elemente 
der eingangs genannten Art zu schaffen, die einfacher und stabi- 
ler zu ebenen oder raumlichen Gebilden, vorzugsweise in selbsttra- 
gender Bauweise, zusammenfugbar sind, als es bisher bekannt war, 
und die sich insbesondere fur eine preiswertere und dauerhaftere 
Verwendung zur Herstellung von AuRenaufbautcn fQr Kachclofen oder 
Kaminen eignen, als die bisher verwendeten, gebrannten Kacheln. 
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Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im kenn- 
zeichnenden Teil des Hauptanspruches angegebenen Merkmale gelost. 
Weil die Randbereiche bzw. die besonderen Abschnitte zur Aufnahme 
der Verbindungsglieder ausgeformt sind, lassen sich die Elemente 
verhaltnismaBig einfach und sauber zusammehfugen, ohne daB die 
Verbindungsglieder von der Sichtseite her zu erkennen waren. Die 
Elemente kbnnen mit ihren Randbereichen unmittelbar aneinander 
stoflen, so daft weder deutliche Fugen erkennbar sind, noch diese 
Fugen nachtraglich auszufiillen waren, wenn dies nicht aus opti- 
schen oder warmetechnischen Gesichtspunkten gewiinscht wird. Da 
ausschliefilich die Randbereiche bzw. die Abschnitte von diesen fur - 
die gegenseitige Verbindung der Elemente benutzt werden, besteht 
vollkommene Freiheit fiir die Ausbildung oder Strukturierung der 
Sichtseite bzw. die Qualitat der Ruckseite der Elemente. 

Eine zweckmaBige Ausfuhrungsform der Erfindung geht weiterhin 
aus Anspruch 2 hervor. Soweit die Elemente oder auch Platten mit 
ihren Randbereichen bzw. ihren Stirnseiten unmittelbar aufeinan- 
derstoBend zusammengesetzt werden, stiitzen sie sich mit den Stirn- 
seiten sicher gegeneinander ab. Zudem bewirken die Verbindungs- 
glieder, die in beiden Elementen oder Platten gemeinsam verankert 
sind, eine sehr feste und tragfahige Ausbildung des Plattenverbun- 
des. Solche Nuten, durchgehend oder in Taschenform, lassen sich 
verhaltnismMBig einfach und rasch und maBgenau anbringen. Die 
Verbindungsglieder konnen beim Zusammensetzen der Platten jeweils 
so eingesetzt werden, daB sie den Verbund besonders gut verstar- 
ken. 

Ein weiterer, wichtiger Gedanke der Erfindung ist in Anspruch 3 
en thai ten. Diese in den Ecken angeordnete Nut kann entweder al- 
lein oder in Verbindung mit weiteren, im Randbereich angeordneten 
taschenformigen Nuten oder einer durchgehenden Nut vorgesehen 
werden. Im letzten Fall ergibt sich die Moglichkeit, einen beson- 
ders festen Verbund der zusammengesetzten Elemente oder Platten 
zu erreichen, da in den Ecken jeweils vier Platten miteinander 
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verbunden werden konnen, wahrend zwischen den Ecken jeweils be- 
liebig viele weitere Verbindungsglieder eingebracht werden konnen. 
Dabei ist es natiirlich moglich, anstelle mehrerer uber die Lange 
jedes Randbereiches verteilter Verbindungsglieder eine durchgehen- 
de Verbindungsleiste zu verwenden. 

Ein weiterer, zweckmaiKger Gedanke der Erfindung wird von An- 
spruch h betont. Nuten-, Frafl- oder Schneidemaschinen arbeiten 
sehr prazise, sauber und ziigig. Eingefraste oder eingeschnittene 
Nuten schwachen zudem den Gesamtaufbau der Platten nur vernach- 
lassigbar und fuhren auch bei Platten mit geringer Dicke und aus 
verhaltnismanig weichem oder im Gegensatz dazu besonders sprodem 
Material zu keinen Verformungen oder Bruchen f da sich die Schneid- 
oder Fraswerkzeuge und das jeweils verwendete Schneid- oder Fras- 
verfahren exakt auf das jeweilige Material oder die aufieren Be- 
dingungen abstimmen lassen. 

Ein weiterer, zweckmaBiger Gedanke wird bei einer Ausfuhrungs- 
form verwirklicht, wie sie Anspruch 5 erlautert. Es liegt auf der 
Hand, daft in sich allmahlich verengende Nuten die Verbindungs- 
glieder besonders fest eingebracht werden konnen, weil sie dann 
im Kiemmsitz sitzen. 

Eine weitere, zweckmaBige AusfUhrungsform der Erfindung gibt An- 
spruch 6 an. Diese Formcn der Nuten oder der taschenfbrmigen Nu- 
ten lassen sich besonders einfach und schnell formen. Fur eine 
gerundete Nut kann ein kreisformiges Schneid- oder Fraswerkzeug 
verwendet werden, wahrend eine rechteckige Nut beispielsweise 
auch durch einen Stirn- oder Fingerfraser geformt werden kann. 

Ein weiterer, wich tiger Gedanke der Erfindung ist in Anspruch 7 
hervorgehoben. Diese Verbindungsglieder lassen sich besonders si- 
cher in den Nuten festlegen und konnen zudem sehr maflgenau und 
trotzdem preiswert hergestellt werden. ZweckmaBigerweise haben 
die in einem solchen Plattenverbund verwendeten Verbindungsglie- 
der die gleiche Form. 
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Eine zusatzliche Sicherung des Verbundes ergibt sich, wenn das 
Merkmal von Anspruch 8 vorliegt. Dieses Haftmittel wirkt in einem 
verhaltnismaflig groflen Flachenbereich und verbindet die Elemente 
Oder die Platten sowohl uber die Befestigungsglieder sehr fest mit- 
einander als auch unmittelbar iiber die grortflachigen Stirnflachen. 

Eine weitere, wichtige Variante der Erfindung erlautert Anspruch 
9- Diese Verbindungsglieder sorgen gleichzeitig zur Ausbildung re- 
gelmafliger und gieichbleibender Fugen zwischen den dann nicht 
mit ihren Randbereichen aneinanderliegenden Platten . Eine 1-for- 
mige Querschnittskonfiguration der Verbindungsglieder hat zudem 
den Vorteil, dafi der zweite an der Ruckseite zweier aneinander- 
stoflender Platten anliegende Querschenkel eine zusatzliche Abstut- 
zung der Elemente oder Platten bewirkt. 

Alternativ dazu ist auch eine Ausfiihrungsform zweckmafHg, wie 
sie Anspruch 10 erlautert. Die Sackbohrungen werden nach einem 
bestimmten Raster in den Randbereichen verteilt, so dafi sich eine 
beliebige Versetzung der zu flachigen oder raumlichen Gebilden zu- 
sammengesetzten Platten erzielen la fit, wozu nur die Verbindungs- 
glieder in Zapfenform in die jeweils miteinander ausgerichteten 
Sackbohrungen zweier aneinanderstoflender Platten eingesteckt zu 
werden brauchen. Diese Sackbohrungen haben den Vorteil der ge- 
ringeren Querschnittsschwachung. 

ZweckmafHg ist dabei, wenn die Verbindungsglieder aus den in An- 
spruch 11 angegebenen Materialien bestehen bzw. allgemein aus 
einem festeren Werkstoff bestehen, als die Elemente selbst. Das 
letztgenannte Merkmal tragt dem Umstand Sorge, dafi die Verbin- 
dungsglieder spezifisch hoher belastet sind, als die Elemente und 
deshalb gestaltf ester sein soil ten. 

Ein weiteres, vorteilhaftes Merkmal der Erfindung erlautert An- 
spruch 12. Mit diesen paarweise zusammengehorigen Platten oder 
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Elementen lassen sich Eckbereiche mit unterschiedlichsten Eckwin- 
keln bilden, wobei die jeweiligen , Gehrungswinkel der Stirnseiten 
auf den gewiinschten winkel abgestimmt sein mussen. Selbstver- 
standlich konnen die zum Herstellen solcher Eckverbindungen dann 
eingesetzten Verbindungsglieder so ausgebildet sein, daB sie dem 
Winkel zwischen den Nuten der zusammenzufugenden Platten oder 
Elemente entsprechen unci dcshalb audi hier Mr cinen festcn Ver- 
bundder Platten sorgen konnen. 

Ein weiteres und besonders wichtiges Merkmal der erfindungsge- 
maBen Elemente, die als Kacheln zur Herstellung eines Kachelofens 
oder eines Kamins dienen, gibt Anspruch 13 an. Aus Naturstein 
geschnittene Platten sind wesentlich preiswerter als herkommliche, 
gebrannte Kacheln und konnen zudem besonders reizvoll struktu- 
riert oder profiliert oder auf ihrer Sichtseite veredelt werden. Es 
gibt zudem Natursteine in den unterschiedlichsten Farben und 
Schattierungen und mit ihrem Natursteincharakter, womit sie her- 
kommlichen Kacheln erheblich uberlegen sind. Dazu kommt, dafi Na- 
turstein in der Kegel erheblich druckfester und gestaltfester ist, 
als gebrannte Kacheln, so daB die Platten verhaltnismaBig dunn 
ausgebildet werden konnen. Allerdings ist ihr spezifisches Gewicht 
hoher, so daB es schwierig ist, diese Platten selbsttragend mitei- 
nander zu verbinden. Es reicht nicht aus, sie nur so aufzumauern, 
wie dies bei herkommlichen Kacheln vertretbar war, sondern sie 
mussen Uber die Verbindungsglieder fest miteinander verbunden 
sein. Die Starke der Platte kann entsprechend der zu speichern- 
den Warme gewahlt werden. Es ist dabei nicht ausgeschlossen, 
Platten in einer Starke von 8 cm zu nehmen. Andererseits werden 
auch 3 cm starke Platten eingesetzt, wo Kamine teilweise mit Elek- 
troheizung ausgelegt sind. 

Ein weiterer, wichtiger Gedanke der Erfindung liegt in der Ver- 
wendung der erfindungsgemaflen Platten zum Herstellen eines Ka- 
chelofens oder eines Kamins entsprechend Anspruch 14. Mit den 
Verbindungsgliedern lassen sich die Elemente oder Platten sowohl. 
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regelmaBig als auch nach Art eines Ziegelverbundes parallel zu- 
einander versetzt recht reizvoll anordnen, ohne dafi ein Smtzgervist 
notwendig ware. Die Verbindungselemente schaffen einen auflerst 
tragf&higen Verbund. Wenn gewunscht, konnen Stoftfugen ausgebil- 
det und nachtraglich aus optischen Griinden verfugt werden. An 
der Ruckseite wird zweckmafiigerweise eine Schamottierung ange- 
bracht, die wegen des Natursteins nur sehr diinn zu sein braucht. 
Diese Schamottierung bietet zudem einen zusatzlichen Halt fiir die 
iiber die Verbindungsglieder bereits sehr fest miteinander verbun- 
denen Platten . 

SchlieBlich ist nach einem weiteren Gedanken der Erfindung bei 
einer Verwendung der Elemente oder Platten zweckmaftig, wenn An- 
schluflfriese vorgesehen werden, die baulich uber Verbindungsglie- 
der in den Plattenverbund eingegliedert sind. Diese AnschluBfriese 
bilden nicht nur tragfahige Elemente des Plattenverbundes, sondern 
bilden auch sehr reizvolle und festen Kanten- bder Zierbereiche 
in dem aus den Platten hergestellten ebenen oder raumlichen Gebil- 
den. Es liegt auf der Hand, daft mit der erfindungsgemafien Aus- 
bildung der Platten auch andere Erfordernisse erfiillt werden kon- 
nen. Beispielsweise lassen sich wieder abnehmbare Wand- oder 
Bauverkleidungen herausnehmbarer Fu/Vboden- oder Deckenverklei- 
dungen oder andere Abdeckungen von Bauwerksteilen oder Mobeln 
schaffen, wobei der grofte Vorteil dieser Abdeckungen eben die zer- 
stbrungsfreie Zerlegbarkeit ist, was z.B. dann eine besonders 
grofle Rolle spielt, wenn hinter dieser Verkleidung Einrichtungen 
vorhanden sind, zu denen ggfs« ein Zugang erforderlich ist. Bei 
herkbmmlichen Plattenverbunden, die in einem Stlitzgerust ange- 
bracht- und von innen her daran festgemauert oder festgeklebt wur- 
den, war ein Zugang nur mehr nach einer teilweisen Zerstorung 
moglich. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnung naher be- 
schrieben. 
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Es zeigen 

Fig, 1 eine schematische, perspektivische Teilansicht eines ebe- 
nen, aus Platten zusammengesetztes Gebilde; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine andere Verbindungsart von Plat- 
ten; 

Fig. 3 eine perspektive Ansicht einer Platte, bei der der Rand- 
bereich fUr die Befestigung varitert ausgebildet sowie 
ein abgeSndertes Verbindungsglied hervorgeboben ist; 

Fig. 4 . eine perspektive Ansicht eines Plattenpaares mit einer 
Gehrung; 

Fig. 5 einen Teil einer weiteren Ausfiihrungsform einer Platte; 
Fig. 6; eine perspektive Ansicht eines Kachelofens aus den Ele- 

menten oder Platten erstellt; 
Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VI1-VII in Fig. 6; 
Fig. 8 einen Schnitt entlang der Linie V1I1-V111 in Fig. 6 und 
Fig. 9 zwei weitere Ausfiihrungsformen von Haltegliedern mit Ab- 

standsf unktion . 

Aus Fig. 1 sind Elemente oder Platten P erkennbar, die^zu einem 
ebenen tragfahigen Gebilde 1 nach Art eines Ziegelverbundes, d.h. 
jeweils reihenweise zueinander versetzt, selbsttragend zusammen- 
gefugt. sind. Die Elemente oder Platten P bestehen bei diesem Aus- 
fUhrungsbeispiel aus einem Naturstein und sind an ihrer mit 5 be- 
zeichneten Sichtseite entweder profiliert, strukturiert oder veredelt, 
Z.B. poliert oder mit einem OberflSchenauftrag versehen. Fig. 2 
zeigt in einer Draufsicht scheraatisch, wie die einzelnen Elemente 
oder Platten P miteinander in ihren Randbereichen oder Stirnseiten 
2 verbunden sind, Zu diesem Zweck ist zumindest eine Stirnseite 

2 jeder Platte P und zumindest in einem Abschnitt so geformt, dafl 
sie ein Verbindungsglied 3 formschlUssig aufnehmen kann, welches 
zweckmaBigerweise in einer nicht naher dargestellten Langsnut oder 
einer taschenfdrmigen Nut 4 geborgen ist. Die Lage der Nuten 4 
ist in jedem Randbereich so gewahlt, dafl die Verbindungsglieder 

3 jeweils gleichzeitig in zwei aneinanderstoflende Platten P eingrei- 
fen und diese miteinander festlegen. 
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In Fig. 3 ist eine Platte P perspektivisch dargestellt, die nach 
Art einer Kachel gebildet ist und aus einem Naturstein besteht und 
die an der Sichtseite 5 eine Strukturierung 10 z.B. konzentrische 
erhabene oder zuriicktretende Kreisringe 10 tt> In dem linken 
Randbereich bzw. der Stirnseite 2 der Platte P, . die senkrecht zur 
von der Sichtseite 5 definierten Hauptebene der Platte P liegt, ist 
eine langserichtete durchgehende Nut 6 eingeschnitten oder einge- 
frast. Im oberen, erkennbaren Randbereich bzw. der dortigen 
Stirnseite 2 der Platte P ist ebenfalls eine langserstreckende sich 
an die linke Nut 6 anschlieflende Nut 6 vorgesehen. ]eder der 
Randbereiche bzw, die Stirnseiten 2 weisen so eine Nut 6 auf, in 
die beispielsweise feder- oder keilfdrmige Verbindungsgiieder 3 ein - 
gesteckt werden konnen, die mit einem Teil aus der . Nut 6 heraus- 
stehen. Strichliert ist angedeutet, daB anstelle einer durchgehen- 
den Nut 6 auch taschenformige Nuten 6a ausgebiidet sein konnen, 
in die dann z.B. kreisformige Verbindungsgiieder 3a wahlweise ein - 
gesteckt werden konnen. An der Ecke Ep der Platte P, wo zwei 
Stirnseiten aneinanderstoBen, kbnnen zusatzlich oder alternativ 
auch gerundete, taschenformige Nuten 6b eingebracht sein, in die 
ebenfalls jeweils ein Verbindungsglied 3a so eingesteckt wird, daB 
es den AnschluB mindestens zweier oder dreier weiterer Platten P 
gestattet, die dann in diesen Eckbereichen fest miteinander ver- 
bunden sind. 

Rechts neben der Platte P ist perspektivisch ein weiteres Verbin- 
dungsglied 3c gezeigt, das zur . Verbindung zweier unter einem Win- 
kel zueinanderstoBender Platten bestimmt ist. Das Verbindungsglied 
3c besitzt zwei Lappen 8, 9, die sich in einer Schnittlinie 7 tref- 
fen. Jeder der Lappen 8, 9 wird in eine Letngsnut 6 oder eine ta- 
schenformige Nut 6a der zu verbindenden Platten P eingesteckt. 
Auch diese aus Naturstein bestehenden Platten P gemaB Fig 3 kon- 
nen regelmaBig oder nach Art eines Ziegelverbundes reihenweise 
versetzt miteinander verbunden werden. 
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In Fig. 4 ist ein Paar zusammengeh5riger Platten P' f z.B. aus 
Naturstein, angedeutet, deren Stlrnseiten 2 so ausgebildet sind, 
daB sie ein EckstUck bilden. Die Stirnseite 2a ist in einen Geh- 
rungswinkel oC gegentlber der Hauptebene der Platten P' geschnitten. 
In der Stirnflache 2a sind langsdurchlaufende Nuten 6 ausgebildet, 
in die ein Verbindungsglied 3b eingesteckt werden kann, das nach 
Art eines Winkels ausgebildet ist und hier in diesem Winkelbereich 
beide Platten P' fest miteinander verbinden laflt. Die anderen 
StimflSchen 2 der Platten P' kSnnen wiederum senkrecht 2ur Haupt- 
ebene verlaufen. Denkbar ist nattirlich, daB bei diesen Platten 
P* eine weitere Stirnflache wiederum zu der Herstellung einer Geh- 
rung schrag geschnitten liegt. 

Fig. 5 zeigt einen Teil einer anderen Platte P, in deren StirnfU- 
chen 2b die hier wiederum senkrecht zur Hauptebene der Platte 
P liegen, entlang einer gedachten Verbindungslinie mehrere Sack- 
bohrungen 12 eingebracht sind, in welche sich wahlweise zapfenar- 
tige Verbindungsglieder 3f einstecken lassen. Sofern die Platten 
P gemaB Fig. 5 winkelig aneinandergestoBen werden sollen, kommen 
zweckmaBigerweise L-fdrmige Verbindungsglieder 3g zum EinsaU, 
von denen rechts neben der Platten P eines dargestellt ist. 

Fig. 6 zeigt einen Kachelofen 14, der aus Elementen oder Platten 
P. aus Naturstein hergestellt ist, die wahlweise nach einer der er^ 
wahnten Moglichkeiten miteinander unter Vermittlung von Verbin- 
dungsgliedern (nicht dargestellt) tragfahig verbunden sind, ohne 
daB dazu ein Tragegertist oder dgl. erforderlich ware. Der Of en 
14 steht auf einem Unterbau 15 und enthait einen Einbauteil 16. 
Auf dem Unterbau 15 sind die Flachen eines Quaders von den Flat- 
ten P gebildet, deren Sichtseiten nach AuBen weisen. Pie StoBfugen 
kcJnnen - falls gewtinscht - in herk5mmlicher Weise verfugt sein. 
Im Ubergangsbereich vom Unterbau 15 zum eigentlichen Kdrper des 
Ofens 14 ist eine AnschluBfries 17 (siehe Fig. 8) vorgesehen. Wei- 
tierhin 1st im Ubergangsbereich zur Oberseite des Ofens U ein 
w : eiterer AnschluBfries 17 vorgesehen, der auch im oberen Kanten- 
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bereich eines kleineren Aufbaues 18 auf dem Ofen 14 eingesetzt sein 
kann. Wie die Fig. 7 und 8 hervorheben, werden die Platten . P 
(Fig. 7) durch die Verbindungsglieder 3 miteinander verbunden, 
wobei gewiinschte Fugen zwischen den aneinanderstoBenden Randbe-. 
reichen 2 mit einem Bindemittel 19, z.B. einem feuerfesten Kleber, 
ausgefiillt sind, die nicht nur die Verbindungsglieder 3 besonders 
gut in den Nuten 6 festlegen, sondern auch die Randbereiche 2 
unmitteibar miteinander tragfahig verbinden. An der RUckseite der 
Platten P ist eine Schamottierung 20 erkennbar, die ftir einen 
Flammenschutz fur die aus Naturstein bestehenden Platten P sorgt 
und zudem eine zus&tzliche Gestaltverbesserung des Aufbaues er- 
bringt. 

In Fig. 8 ist der Obergang von der vertikalen. Wand aus den Plat- 
ten P iiber das Anschlufifries 17, das einen massiven Querschnitt 
hat und vorderseitig eine Zierprofilierung 21 aufweist, in die hori- 
zontale obere Decke aus den gleichen Elementen oder Platten P ge- 
zeigt. In den Randbereichen oder Stirnflachen 2 der Platten P sind 
die Nuten 6 mit den Verbindungsgliedern 3 erkennbar, wobei letzte- 
re entsprechend angebrachte Nuten 22 r 23 im AnschluCfries 17 ein- 
greifen und so eine tragfahige Verbindung herstellen. Zusatzlich 
kann die Innen- oder RUckseite in diesem Bereich wiederum mit 
Schamott versehen sein. 

Fig. 9 verdeutlicht zwei weitere Ausfiihrungsformen von Verbin- 
dungsgliedern, mit denen Platten P in bewuBter Herstellung einer 
Stofifuge 27 miteinander fest verbunden werden konnen. In Fig. 
9 hat das linke Verbindungsglied 3d im Querschnitt eine I-formige 
Gestalt aus zwei Querstegen 24 und 26 und einem Hochsteg 25. Der 
Quersteg 24 verbindet die beiden Platten P miteinander, wahrend 
der Quersteg 26 sie an ihren Riickseiten zusatzlich abstutzt. Der 
Hochsteg 25 dient als Abstandshalter zur Herstellung der Fuge 27, 
die spater mit einem Binde- oder FUllmittel 19.ausgefugt ist. 

Es ist ferner mbglich, zur Herstellung von wieder abnehmbaren 
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V/andverkleidurigen seiche Platten P, P' an der Riickseite mit Auf- 
hangeorganen zu versehen, die z.B. eingeschraubt oder festgeklebt 
sind, so daB die Platten . dann an der zu vcrkleidenden Wand un- 
mittelbar aufgehangt und spater auch wieder abgenommen werden 
konnen. Auch hier dienen dann die Verbindungsglieder wieder zur 
selbsttragenden Aussteifung des jeweils erstellten Gebildes. In der 
Praxis haben sich Platten P besondes bewahrt, die eine Grofle von 
ca. 22 x 22 cm bei einer je nach Verwendungszweck zwischen zwei 
und 10 cm variierenden Dicke aufweisen. Diese Platten konnen an 
der Sichtseite sandgestrahlt, mit Strukturen oder Ornamenten verse- 
hen, poliert, geschnitten, geatzt oder auf andere Weise behandelt 
sein, was keinen Einflufl auf die Festigkeit der Verbindung der 
Platten in dem Gebilde hat, da die tragfahige Verbindung der 
Platten ausschliefllich in ihren Randbereichen hergestellt wird. 



